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ZR4-6 型混凝试验搅拌机 

ZR4-6 搅拌机快速安装及注意事项      

1. 开箱拿开上包装盖板，拿出包装控制器
①
及 25 针数据线、温度传感、水龙头、和电

源线
②  

的配件包装盒，然后取出前后两侧珍珠棉板
③
、再二人分别一起向上提仪器左

右侧珍珠棉端盖将仪器取出来后，放置工作台，分别向左右取去珍珠棉包装端盖，

再将仪器放到仪器的规划位置，左手抬起六个搅拌桨到量杯略高一点的高度、又手

取下六个量杯（六个杯是包装在一起的）。 

2. 烧杯中的阀门（沾少许水）缠上生料带(1-2圈)拧上烧杯出水口。 

3. 将主机和控制器用白色电缆线连接并锁紧。温度传感器插入控制器后侧插口。 

4. 保证所接电源有良好接地。插好电源线。打开机箱右后侧电源开关，灯光亮起，控

制器清晰文字出现。  

6．升降：控制器键盘下方两个按钮升 LIFT 和降 DOWN 为搅拌头的升降按钮, 请注意只

要按一下即可, 过两秒钟才会动作, 不要按住不放。将搅拌头升起。 

7. 搅拌桨安装：（六联仪器出厂前已安装好） 

a) 桨不要朝上安装太紧, 以免顶住电机底部，一般是顶到底后，再往回收 1mm 左

右，安装好后，要保证用手能轻松转动桨。 

b) 用直尺测量，保证桨片离底座的高度一致，误差不超过 1.5mm。 

8．加 药：很重要，一定要保证试管内的药液全部加入烧杯，一滴都不能洒在外面。重

点是调节试管上边口到卡位的高度（参考高度 35mm）调整好后用黑色胶圈定位，和

加药动作完成后试管的终止角度。请参考说明书附件。 

9．按任意键进入主菜单，按用户需要编写程序，随后可进行烧杯试验。 

     ③         ②      ④      ⑤     ⑥       ①          ③   
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搅拌机主机的内部结构 

 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

1. 控制器          2. 主机            3. 搅拌桨                  4. 圆形烧杯        

5. 取水样阀门      6. 方形烧杯        7.LED 灯箱（塑料板下面）      8. 桨固定螺丝（上面

一颗）     

9. 加药电机        10. 搅拌头（内含六个搅拌电机）               11. 信号电缆           

12. 试管定位胶圈   13. 加药试管       14. 加药手柄              15. 电源线 

16. 连接电缆       17. 温度传感器          18. 按键开关     19. 液晶显示器    
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 搅拌机主要部件  

 
 

  
  

  

    

      21. 升降臂 

 22. 塑料支撑 

      23. 锁紧帽  

      24. 电源开关 

          25. 电源播座 

          26. 连接电缆插座 

          27. 散热风扇 

          28. 主机盖板 

          29. 搅拌头盖板 

             30. 试管夹 
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请先打开主机盖板 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

30. 试管夹              31. 信号电缆的固定螺丝       32. 开关电源的接线端 

33. 开关电源            34. 提升电路板               35. 提升电机          

36. 提升电机固定螺丝（4个）                          37. 驱动电路板       

38. 1A 保险丝（驱动电路板上 6个）            
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烧杯上阀门的安装 

 
 

 

 

 

1. 用随机配送的生料带②,  在阀门的螺纹⑩上缠绕 1-2圈, 不用太厚,注意生料带不要堵住旁

边阀门的进口, 在螺纹⑩上先打湿少许水对缠绕有帮助。    

2. 将缠绕好生料带的阀门用手拧上烧杯正面的取样口①，不用非常紧, 若阀门最后定位不正确, 

则需要拿出阀门, 调整角度重新拧上。 

3. 阀门上的塑料管⑦可根据用户的需要随意拔插： 

拿出管道:  用手用力将阀门上的环⑧④拔出,  将⑥朝阀门的方向靠紧, 塑料管⑦可轻松拿

出。  

装入管道: 将管道插入阀门的出口⑤, 将⑥往下拉露出间隙, 用力将环④卡入间隙即可。  

4. 若不需要阀门上的弯头⑨, 可以将整个弯头⑨完全拿掉，取掉弯头与阀门间的蓝色环③即可。  
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ZR4-6 搅拌机的技术性能参数 

描  述  六个烧杯, 台式, 实验室用  

 毛  重 Kg   35  

 净  重 Kg 32.5 

包装尺寸 cm 93×47×50  

仪器尺寸 cm 1080×35×40 

有机玻璃圆形烧杯 1.0L, Φ 11cm, H18cm 

有机玻璃方形烧杯 1.5L, 11×11×17cm 

转  速 rpm 10～1000，无极调速, 转速精度：±0.5%  

速度梯度(G)  10～1000秒
-1
.   

运行时间 每段程序分十段, 每段运行: 0-99分 59秒 

水温测定 ℃   0-50℃,   精度：±1℃  

功  率 W 180 

电 压、频率        交流 220V, ±5% (可定做 110V) ， 50/60 Hz  

主要功能 
转速和时间程序控制、可编写程序、自动加药、矾花灯光观察、自

动测温、搅拌头自动升降、G值 GT值自动计算等         

 

装 箱 清 单 

 

序号 名称 数量 

 

序号 名称 数量 

1 主机 1台 7 塑料试管（带胶圈） 6个 

2 控制器 1台 8 烧杯用阀门 6个 

3 有机玻璃烧杯 6只 9 搅拌桨 6只 

4 电源线 1条 10 备件（1A保险管，塑料棍）  1包 

5 连接电缆 1条 11 合格证 1份 

6 温度传感器 1条 12 使用说明书 1份 
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一、安装和接电          

1.1 搅拌桨      

本搅拌机分主机和控制器两部分。首先将搅拌桨完全插入搅拌头上露出的电机轴，然后

往回抽 0.5mm左右,使电机底部和桨顶端保持少许间隙(用手可轻松转动桨，运行时无明显摩擦

声), 保持六个桨离底座的距离一致，锁紧桨最上面的螺丝。  详情见附件 3。  

1.2 烧杯和取水样阀门  

将塑料阀门缠上生料带 1-2 圈，拧入烧杯出水口(阀门上螺纹先打湿水),若需接塑料管,

则用力将阀门出口处蓝色卡环拿掉,插入塑料管,再装上卡环（起锁紧作用）即可。详情请参考

第Ⅲ页。 

1.3 加药试管     

把加药试管装到搅拌头后的试管夹上，调整试管高度（用黑色密封圈定位）和加药完成

后试管的角度(调节最右侧加药手柄上的螺丝), 确保药液能全部倒入烧杯。加药详情请参考附

件 1,此点非常重要。 

1.4 接电   

 用连接电缆线(两端扁插头)把控制器和主机(右后侧)连接起来， 拧紧插头上两个螺杆；

温度传感器插入控制器后侧的插孔；电源开关在机箱右后侧；最后将电源线插入机箱后部电源

插座内。 

 整机用单相三线制供电，供电电压为交流 220V±5%，消耗功率约 180W。电源一定要有可

靠的接地线，决不允许用两相供电。机箱后侧电源插座内有两个保险管（2A），一用一备，若日

光灯和控制器液晶都不亮，可查看保险管是否烧掉。强烈建议搅拌机单独使用一个插头，防止

其他电信号干扰本机运行（如升降功能）。 

 

二、操作步骤：   

1、打开电源。  

2、点击控制器上‘LIFT’键, 使搅拌头抬起,注意:上升‘LIFT’和下降‘DOWN’只需点击一

下即可，2秒钟后方会执行升降动作。不要按住不放。 

  3、六个烧杯装好水样后放入灯箱上相应的定位孔，按下降键‘DOWN’使搅拌头降下。另准备

一烧杯放入相同水样，把温度传感器放入水样中，试验过程中传感器将所测的水样温度对应的
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粘度系数引入控制器芯片参与速度梯度 G值的计算。（如果没接插好温度传感器，显示屏上就没

有 G值显示的。） 

  4、根据试验要求通过刻度吸管向试管中精确加入稀释好的混凝剂溶液和稀释用蒸馏水，总体

积保持在 9毫升。可通过药液浓度来控制体积。          

  5、按控制器上的任意一键，即转入主菜单，以后所有的操作均可根据屏幕提示进行。   

  6、按数字键“1或 2”选择同步运行或独立运行。 

同步运行：六个搅拌头运行相同程序。 

独立运行：可分别运行最多 6组不同的程序。当遇到 6组程序运行时间不同的情况时，为

保证所有的搅拌头同时结束搅拌进入沉淀(此时搅拌头抬起)，各头会不同时开始运行，运行时

间长的先开始，而其它各头则要等待相应的时间以达到同时结束搅拌的目的，各头的等待时间

是由控制器自动计算、自动执行的，不需试验者考虑。 

  7、输入程序：同步运行时输入一个程序号；独立运行则需分别输入六个程序号（可相同也可

不同）。注意输完一个程序号时，要按回车键才能输入下一个程序号。若输入内容为空的程序号，

则这个桨不运行；若不输入程序号，直接按回车键，此桨也不运行。 

  8、输完程序号后要核查一下，如有误可返回重输，如正确即可按回车键开始搅拌。 

    在搅拌或沉淀过程中，按“↓”键可终止程序运行，停止后根据提示选择返回主菜单或换

水样后重新启动运行原程序。按“↓”键的时间要求稍长些，大概需要一秒钟。 

运行时液晶屏上显示程序号、总段数、目前运行的段号、倒计时、 

转速、运行状态、水样温度、G值和 GT值等（独立运行时不显示 GT值）。 

  9、搅拌过程中，如要多次加药，必须在前次加药结束后，即准备好新的药液，注入试管等待。

加药详情见附件 1图示说明。 

    为了减少试管中残留药液造成的实验误差，可在第一次加药后，用等量蒸馏水洗涤试管，

然后用手动或自动加药将洗水加入烧杯。 

  10、当各段搅拌完成后，搅拌头自动抬起，并报警提示开始进入沉淀。 

     注 意:若程序未设置沉淀段,则搅拌头搅拌结束后不会抬起。 

  11、沉淀结束后，蜂鸣器报警（按除 1、2号键外的任意键解除），此时可取水样测试浊度或

COD 等水质指标。控制器自动转入另一菜单，可选择返回主菜单或继续运行原程序。在搅拌头

重新降下前，必须先解除报警。 
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控制器上的复位键用于控制器的重新启动，常用于编程、输入程序号、程序查阅等步骤，

对搅拌头不起作用，因而在各搅拌桨运行时不要按动。 

若发现搅拌桨运行出现异常情况（如：搅拌桨超高速旋转，水花四绽），而按“↓”键终

止也不起作用时则需关掉总电源开关。 

当搅拌头运动到最高或最低点时，若蜂鸣器仍响个不停，则说明电 

机仍在工作（可能是控制线路有故障）此时必须关电停机进行维修，考虑更换提升电路板。 

三、编写程序 

   本控制器可编写存储多达 12组程序，每个程序最多可设十段不同的转速和时间。编程方法

如下：主菜单中选择编程操作（按 3键），输入程序号，按回车键，显示屏上出现程序表格。光

标在待输入处闪动，按数字键即可依次输入各项内容，光标自动右移、换行，请注意分钟和秒

钟都是两位数，转速为四位数，高位若为零，也应输入“0”或按“→”跳过（例如需以 650

转的速度转 9分 8秒则需输入：09/08/0650）。如在该段程序开始时要自动加药，即在加药栏输

数字“1”，不加药则输“0”；最后沉淀程序需把转速设为“0000”。对原有的程序进行修改时，

可用四个箭头键将光标移到相应位置，再输入新的数字。当输入沉淀程序后，以后的各段程序

就全部自动删除。程序编写或修改完后，按回车键结束，根据屏幕上的提示选择存储或者继续

编程等功能。         

    在主菜单可按“4”键进入程序查阅，可查看各程序内容，按“↓ ”键向后翻页。在查阅

时不能修改程序。    

在主菜单按“5”键可删除所有程序。本机不能单独删除某一段程序。 

四、温度的标定 

在主菜单按“7”键可显示温度传感器当前测定的温度。 

本机出厂时温度已经标定好，若遇到测温误差较大、温度显示乱码（G值也不能显示）、

更换新温度传感器和控制器的情况时，可通过下面两点法重新标定温度。   

进入主菜单，按“6”，此时屏幕上显示一个数值 A，将温度传感器和标准水银温度计同

时放入冰水中（10℃左右），数值 A 将下降，待数值稳定后（数值 B），按回车键，然后将水银

温度计上的温度值通过键盘输入进去，再按回车键，将传感器和水银温度计同时放入温水中

（40℃—48℃），数值 B将上升，待数值稳定后，按回车键，将温度计上的温度值输入进去，再

按两次回车键，在“输入温度”提示后输入“99”（默认结束标定代码），回车，标定即告结束。 
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可按 “7”键，看屏幕显示的温度是否准确。 

五、操作注意事项及简单的故障处理： 

  1、本搅拌机虽然已考虑了防水问题，但试验者仍需注意避免将水溅到机箱或控制器上，溅上

后要立即擦干。 

  2、当工作头处于升起状态时，避免将手放在搅拌桨下，以防工作头突然掉下来伤手。 

3、搅拌头在工作时，不能升降出入水，若叶片一边高速旋转一边进入水中，可能会损坏电路，

此点必须注意，若不慎操作错误，须立即关掉电源，五分钟后再开机检查。 

  4、某一搅拌头不转动： 打开主机盖板，查看右侧驱动电路板上对应保险管（1.0A）是否完

好(可换备用件)，特别注意：电机在驱动电路板上对应的插头位置为从右至左顺序，若不是保

险管问题，则把该不转电机对应在驱动板上的插头插到另一路运行(为插拔方便，可先拔掉所有

其它插头)，若原不转的搅拌桨可转动，则是驱动电路板有问题，需把整个电路板拆下更换维修；

若电机仍然不转，则说明电路板没问题，而是电路板之后到电机之间有问题---电机本身或者是

信号电缆连接线及插头。 先查信号电缆末端的接头接触是否有问题，先目测，再用万用表测试，

也可重新拔插一次试试，若还不正常则需要换信号电缆。若换电缆任然不行，则需打开搅拌电

机的罩，拆下电机更换。  

  5、控制器上按键一个或多个不动作：打开控制器，将按键后面引出的透明排线从控制电路板

上拔掉，再插紧，看是否接触不良造成，若不行，则要更换整个按键薄膜，松开排线插头，从

控制器外面撕扯掉整个蓝色按键，帖上新的，在插紧插头即可。 

  6、控制器液晶和主机六个灯都不亮：有可能是主机右后侧的电源插座内的保险丝（2A）烧掉，

可检查更换。电源插座内有两根保险管，一用一备。若更换后任然不亮，则可能是主机箱内的

开关电源故障，用万用表测量确定后更换，开关电源更换需要专业人员。 

  7、若机箱内蜂鸣器持续鸣叫、搅拌头不提升或提升不到位，则需要更换主机内左侧的提升电

路板或提升电机。     

     强烈建议本机单独使用一个电源插座，若与别的电器共用插座，有可能受到干扰，在搅

拌过程中，工作头会突然升起。 

六、保障平行试验结果准确的措施   

 1、保证桨离底座的高度一致。细微差距可调整搅拌桨插入电机轴的长度，差距较大时可调整

搅拌头左右的高低（打开主机盖板，旋转机器左右两边白色的塑料偏心支撑）。 详情见附件 2。 
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 2、确保搅拌桨叶片和桨杆是松动连接:握紧桨杆,用手可轻松摇动桨叶(约 30°左右); 防止矾

花或别的渣滓塞住桨叶片和桨杆间隙. 非常重要。  

定期检查，若桨叶的套筒和桨杆间变成固定连接，则立即采取措施。详见附件 3。 

 3、保障搅拌桨在杯子的正中央，可通过调节提升臂控制。 

 4、调整好加药试管的高低位置和加完药后试管的角度(详情见附件 1)，确保所有药液都加入

烧杯， 此点非常重要。 

 5、为减少试管中残留药液造成实验误差,可在第一次加药后，用蒸馏水洗涤试管,然后用手动

（快速翻转加药手柄）或自动加药将洗水加入烧杯。 

 

附件 1                    关 于 加 药 

A. 本机能做到加药试管内的药液全部加入烧杯，主要与试管高度、起始和终止位置有关，

具体说明见下图。 出厂时加药的位置已调节好，运输过程中有可能发生位移，因此需重

新确认。 

B. 若遇到粘性较大的药液，建议使用手动加药功能：将加好药的试管放入试管夹，开始搅

拌运行时，迅速翻转加药手柄（见下图），使药液倒入烧杯中。 

C．不管是自动还是手动加药，加药完成后，建议都要在试管中加等量蒸馏水清洗， 

再用自动加药或手动加药将洗水倒入烧杯中，以减少试验误差。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

加药调节步骤:  1. 松开如图一所示的长螺丝 A 和加药手柄上的螺丝 B。 

使整个加药杆处于自由状态。 

搅拌桨

搅拌电机

搅拌桨

搅拌电机

主机箱 主机箱

加药试管

烧杯 烧杯

30
mm 参考高度 搅拌头搅拌头

灯 箱 灯 箱底 座 底 座

加药试管

长螺丝A

搅拌电机

搅拌头

支撑螺杆C

加药手柄

螺丝B

图一

图二 图三
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2. 将加药试管处于如图二所示的垂直状态, 锁紧长螺丝 A,  

这是正确加药的起始状态。试管的参考高度见图二。 

3. 将加药手柄旋转到支撑螺杆 C上,旋转加药试管,凭估计使其转到能完全 

将药液倒入烧杯的方位,如图三所示, 固定螺丝 B, 这是加完药后的终止 

位置。 

4. 将试管回到起始位置, 试运行加水,看水是否全部加入烧杯, 若没有, 

则松开手柄上的螺丝 B,反复调整试管最后的终止位置和试管的高度, 

使得药液能全部加入烧杯。 

 

附件  2              如何调整搅拌头的高度 

   为保证混凝试验结果的平行性，必需保证搅拌头左右两側的 H1（见下图）一样高，六个

搅拌桨距底座的高度 H2（见下图）也一样， 误差不超过 1.5 mm。 

1． 调节 H1：出厂时 H1已调整过，左右两侧一样高（误差不超过 1.5 mm），但有时运输过程

中会使两側的 H1 发生差异。打开下图中盖板，慢慢用扳手松开机箱内固定塑料支撑的大

螺母直到用手可转动塑料支撑，因为塑料支撑是偏心的，所以转动它可以改变升降臂的

高度，将两端的 H1调节一样，再用扳手拧紧螺丝即可。 

2． 调节 H2：松开搅拌桨最上端的螺丝，调节桨插入电机轴的深度，使六个桨距离底座的高

度 H2一样，但是要保证桨顶部离电机底部有缝隙（即在未运行时，可以用手轻松转动桨，

无明显磨擦感）。 

     

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

附件  3              关于搅拌桨          非常重要!!   

    搅拌桨桨叶⑤上的套筒⑥和桨杆③之间设计成松动连接（桨杆不动，桨可轻微摇动），这

一点非常重要，是保障平行试验结果一致的重要措施，原因是与桨相连的搅拌电机（步进电机）

灯 箱

图 四

底 座

图 五

灯 箱

升降臂搅拌电机

H
2

H
1

搅拌桨

H
1

支撑
塑料 

盖板

主机箱

塑料支撑

盖板

搅拌头 搅拌头
搅拌电机

H
2

搅拌桨

H
1

H
2

搅拌桨
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低转速时会产生较强颤动，若传到桨叶会击碎水中矾花，造成相应水样浊度偏高，因此我们桨

片和桨杆之间设计成柔性连接，可以消除这种颤动。使用时每次试验结束后都要用清水清洗搅

拌桨，洗掉矾花，若时间长久后，套筒和桨杆间缝隙有可能被渣滓或矾花塞住，造成两者变成

固定连接，此时需要用刀削掉穿过桨杆和套管的短塑料棍④，将桨杆从套筒中抽离开，清洗后

（可用细砂纸稍微打磨桨杆），再将备用塑料杆穿过二者，剪掉多余部分，每端露出 3mm左右，

用打火机加热塑料杆两端，热缩固定。若处理后还是固定连接，则需要更换新桨。 

 

 

附件 4     

常用搅拌程序(供参考) 

一.    混合    500  rpm    20 s  加药 

300  rpm    30 s  清洗 

絮凝    200  rpm     1 min 

80  rpm     4 min 

               40  rpm     2 min 

沉淀     0  rpm     10-15 min  夏天 10 min 冬天 15 min 

①螺丝 A（与电机固定） 

②螺丝 B（与桨杆固定） 

③桨杆 

④塑料棍 

套筒 ⑥ 

⑤桨叶 
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二.  若处理高浊度原水，搅拌时间应缩短，转速应适当降低： 

浊 度>500NTU时， 

絮 凝：  100   rpm   60 s   

70   rpm   2 min  

40   rpm   2 min   

三. 烧杯试验的目的应使沉淀后出水浊度< 3 NTU,若达不到, 则需调整加药量或搅拌工艺。 

四. 若用于教学演示, 可适当减少搅拌段数或缩短总的搅拌时间.  
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ZR4-4 型混凝试验搅拌机 
 

 

 

一、安装和接电： 

本搅拌机由控制器、四组搅拌头和烧杯组成。 

首先将搅拌头上露出的电机轴完全插入搅拌桨内，然后往回抽 0.5mm 左右,使电机底部和

桨顶端保持少许间隙,锁紧桨上的螺丝；放好玻璃漏斗。 

 通过四条电缆把控制器和搅拌头连接起来，锁紧相应的八个插头；将温度传感器插入控制

器后面的小孔内；最后将电源线插入机箱后部插座内，电源开关位于机箱后侧。 

 本机用单相三线制供电，供电电压为交流 220V±5%，消耗功率约 80W。电源一定要有可靠

的接地线，决不允许用两相供电。机箱后电源插座内有两个保险管，一用一备，若整机电源断

掉，可先查看保险管是否烧掉。 

二、操作步骤： 

  1、打开电源开关，调节控制器右上角的灰度旋钮使液晶屏上有清晰文字显示。 

  2、把搅拌头放在装好水样的四个烧杯上。另外准备一容器放入相同水样，把温度传感器放入

水中，工作过程中传感器将所测的水样温度值引入控制器芯片参与 G值的计算。 

  3、根据试验要求向塑料试管中定量加入混凝剂和稀释用蒸馏水。 

  4、按控制器上的任意一键，即转入主菜单，以后所有的操作均可根据屏幕提示进行。 

  5、按相应键选择同步运行或独立运行。同步运行时，四个搅拌头运行相同的程序；独立运行
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则可分别运行不同的程序，由于不同程序运行时间可能不同，为保证四个头同时停止进入沉淀

过程，四个头有可能不是同时开始搅拌，搅拌时间长的先开始，而另三个头则要等待相应的时

间以达到同时结束搅拌的目的，等待时间是由控制器自动计算、自动执行的，不需试验者考虑。 

  6、输入程序号。同步运行时输入一个程序号，而独立运行则须分别输入四个程序号（可相同

可不相同）。注意输完第一个程序号后，要再按回车键才能输入下一个程序号。  

  7、输完程序号后要核查一下，如有误可返回重输，如正确即可按回车键开始搅拌。 

    到达设定转速时（约需 2秒），屏幕上开始倒计时，通过漏斗往烧杯内加配好之药液，加完

后用蒸镏水冲洗试管，再倒入烧杯内，可减少试验误差。 

    在搅拌或沉淀过程中，按“↓”键可终止程序运行，停止后根据提示选择返回主菜单或重

新启动运行原程序。 

按“↓”键时，按的时间要求稍长些，大概需要一秒钟。 

运行时屏幕显示程序号、程序总段数、目前运行的段号、倒计 

时值、转速、运行状态、水样温度值、G值和 GT值等（独立运行时不显示 GT值）。 

   8、搅拌过程结束后控制器会鸣叫三声，此时应将搅拌桨拿出水面，以免影响矾花沉降；沉

淀时间到后，控制器再次报警（需按 3～9号＃键解除），则可取水样测试浊度。此时控制器自

动转入另一菜单，可选择返回主菜单或重新运行原程序。 

  9、控制器上的复位键用于控制器的重新启动，对搅拌头不起作用，因而在各头运行时不能按

动，如发现运行出现异常情况，而按“↓”键终止也不起作用时则需关掉总电源开关。 

三、编程方法 

   本控制器可编写存储多达 12组程序，每组程序最多可设十段不同的转速和时间。编程方法

如下：在主菜单中选择“编程”操作，再输入程序号，显示屏上出现程序单(如该程序还未编即

显示空白)。光标在待输入处闪动（起始时在左上角），按数字键即可依次输入各项内容，光标

自动右移、换行，要注意输入分、秒各为两位，转速为四位，高位如为零，也应输入“0”或按

“→”跳过，沉淀程序需把该段转速设为“0000”。对原有的程序进行修改时，可使用“←、→、

↑、↓”四个键使光标移到相应位置，再输入新改的数字，当输入沉淀程序后，以后的各段程

序就全部自动删除；如在某段把分秒值全输入“00”，由该程序段开始直到最后的程序也都被删

除。 本机不能单独删除某一段程序。程序编写或修改完后，按回车键结束，根据屏幕上的提示

选择存储、同步运行或者继续编程等功能。 
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    在主菜单可按“4”键进入程序查阅，可查看各程序内容。在查阅时不能修改程序。 

在主菜单按“5”键可将所有程序清除。 

四、温度的标定 

本搅拌机出厂时温度已经标定好，若遇到更换温度传感器、控制器或测温误差较大的情

况时，可通过两点法重新标定。 

进入主菜单，按“7”键可查看当前的测温情况，若显示的数值和当前实际温度相差过远

或出现乱码（文字等）现象。则需重新标定。  

进入主菜单，按“6”键，此时屏幕上显示一个数值 A，将温度传感器和标准水银温度计

同时放入温度低于 25℃的低温水中（最好在 10℃左右），数值 A将变化（下降）， 待数值稳定

后（数值 B），按回车键，将温度计上的温度值输入进去，再按回车键，将温度传感器和水银温

度计同时放入温度高于 25℃的高温水中（最好在 40℃左右，不超过 50℃），数值 B将变化（上

升），待数值稳定后，按回车键，将温度计上的温度值输入进去，再按两次回车键，在“输入温

度”提示后输入“99”，回车，标定即告结束。 

五、操作注意事项及简单的故障处理： 

  1、本搅拌机虽然已考虑了防水问题，但试验者仍需注意避免将水溅到电机或控制器上，溅上

后要立即擦掉。 

  2、搅拌头在工作时，不能升降出入水面，如叶片一边高速旋转一边进入水中，可能会损坏

电路，此点必须注意，如不慎操作错误，遇到这种情况，须立即关掉电源，十分钟后再开机检

查。 

  3、当某一头停止转动或转动不正常时，可交换两连接电缆，判断是控制器问题还是搅拌头电

机的问题，如控制器有问题，需把整个控制器送维修，如是电机问题，可打开工作头的罩，拆

下电机更换。 

六、ZR4-4 搅拌机的技术性能： 

  1、转速范围：20—900转/分，无级调速，转速精度：±0.5%。 

  2、时间范围：0—99分 59秒，时间精度：±0.1%。 

  3、测温范围：0—50℃，测温精度：±1℃。 

4、主要功能：转速和时间程序控制、程序存储、 自动测温、 G值 GT 值自动计算等。 
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七、产品装箱单： 

  1、搅拌头四个                     2、控制器一台 

3、连接电缆四根                   4、电源线一根 

5、0.6L 有机玻璃烧杯四只          6、温度传感器一只 

  7、使用说明书一份                 8、玻璃漏斗四个 

 9、合格证一份 

八、本产品保修一年，在此期间出现故障，如非人为损坏，本公司免费维修。一年后酌收成本

费。 
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ZR4-2 型混凝试验搅拌机 
 

 

 

 

一、安装和接电： 

本搅拌机由控制器、两组搅拌头和烧杯组成。 

首先将搅拌头上露出的电机轴完全插入搅拌桨内，然后往回抽 0.5mm 左右,使电机底部和

桨顶端保持少许间隙,锁紧桨上的螺丝；放好玻璃漏斗。 

 通过两条电缆把控制器和搅拌头连接起来，锁紧相应的四个插头；将温度传感器插入控制

器后面的小孔内；最后将电源线插入机箱后部插座内，电源开关位于机箱后侧。 

 本机用单相三线制供电，供电电压为交流 220V±5%，消耗功率约 40W。电源一定要有可靠

的接地线，决不允许用两相供电。机箱后电源插座内有两个保险管，一用一备，若整机电源断

掉，可先查看保险管是否烧掉。 

二、操作步骤： 

  1、打开电源开关，调节控制器右上角的灰度旋钮使液晶屏上有清晰文字显示。 

  2、把搅拌头放在装好水样的两个烧杯上。另外准备一容器放入相同水样，把温度传感器放入

水中，工作过程中传感器将所测的水样温度值引入控制器芯片参与 G值的计算。 

  3、根据试验要求向塑料试管中定量加入混凝剂和稀释用蒸馏水。 

  4、按控制器上的任意一键，即转入主菜单，以后所有的操作均可根据屏幕提示进行。 

  5、按相应键选择同步运行或独立运行。同步运行时，两个搅拌头运行相同的程序；独立运行

则可分别运行不同的程序，由于不同程序运行时间可能不同，为保证两个头同时停止进入沉淀

过程，两个头有可能不是同时开始搅拌，搅拌时间长的先开始，而另一个头则要等待相应的时
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间以达到同时结束搅拌的目的，等待时间是由控制器自动计算、自动执行的，不需试验者考虑。 

  6、输入程序号。同步运行时输入一个程序号，而独立运行则须分别输入两个程序号（可相同

可不相同）。注意输完第一个程序号后，要再按回车键才能输入下一个程序号。  

  7、输完程序号后要核查一下，如有误可返回重输，如正确即可按回车键开始搅拌。 

    到达设定转速时（约需 2秒），屏幕上开始倒计时，通过漏斗往烧杯内加配好之药液，加完

后用蒸镏水冲洗试管，再倒入烧杯内，可减少试验误差。 

    在搅拌或沉淀过程中，按“↓”键可终止程序运行，停止后根据提示选择返回主菜单或重

新启动运行原程序。 

按“↓”键时，按的时间要求稍长些，大概需要一秒钟。 

运行时屏幕显示程序号、程序总段数、目前运行的段号、倒计 

时值、转速、运行状态、水样温度值、G值和 GT值等（独立运行时不显示 GT值）。 

   8、搅拌过程结束后控制器会鸣叫三声，此时应将搅拌桨拿出水面，以免影响矾花沉降；沉

淀时间到后，控制器再次报警（需按 3～9号＃键解除），则可取水样测试浊度。此时控制器自

动转入另一菜单，可选择返回主菜单或重新运行原程序。 

  9、控制器上的复位键用于控制器的重新启动，对搅拌头不起作用，因而在各头运行时不能按

动，如发现运行出现异常情况，而按“↓”键终止也不起作用时则需关掉总电源开关。 

三、编程方法 

   本控制器可编写存储多达 12组程序，每组程序最多可设十段不同的转速和时间。编程方法

如下：在主菜单中选择“编程”操作，再输入程序号，显示屏上出现程序单(如该程序还未编即

显示空白)。光标在待输入处闪动（起始时在左上角），按数字键即可依次输入各项内容，光标

自动右移、换行，要注意输入分、秒各为两位，转速为四位，高位如为零，也应输入“0”或按

“→”跳过，沉淀程序需把该段转速设为“0000”。对原有的程序进行修改时，可使用“←、→、

↑、↓”四个键使光标移到相应位置，再输入新改的数字，当输入沉淀程序后，以后的各段程

序就全部自动删除；如在某段把分秒值全输入“00”，由该程序段开始直到最后的程序也都被删

除。 本机不能单独删除某一段程序。程序编写或修改完后，按回车键结束，根据屏幕上的提示

选择存储、同步运行或者继续编程等功能。 

    在主菜单可按“4”键进入程序查阅，可查看各程序内容。在查阅时不能修改程序。 

在主菜单按“5”键可将所有程序清除。 
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四、温度的标定 

本搅拌机出厂时温度已经标定好，若遇到更换温度传感器、控制器或测温误差较大的情

况时，可通过两点法重新标定。 

进入主菜单，按“7”键可查看当前的测温情况，若显示的数值和当前实际温度相差过远

或出现乱码（文字等）现象。则需重新标定。  

进入主菜单，按“6”键，此时屏幕上显示一个数值 A，将温度传感器和标准水银温度计

同时放入温度低于 25℃的低温水中（最好在 10℃左右），数值 A将变化（下降）， 待数值稳定

后（数值 B），按回车键，将温度计上的温度值输入进去，再按回车键，将温度传感器和水银温

度计同时放入温度高于 25℃的高温水中（最好在 40℃左右，不超过 50℃），数值 B将变化（上

升），待数值稳定后，按回车键，将温度计上的温度值输入进去，再按两次回车键，在“输入温

度”提示后输入“99”，回车，标定即告结束。 

五、操作注意事项及简单的故障处理： 

  1、本搅拌机虽然已考虑了防水问题，但试验者仍需注意避免将水溅到电机或控制器上，溅上

后要立即擦掉。 

  2、搅拌头在工作时，不能升降出入水面，如叶片一边高速旋转一边进入水中，可能会损坏

电路，此点必须注意，如不慎操作错误，遇到这种情况，须立即关掉电源，十分钟后再开机检

查。 

  3、当某一头停止转动或转动不正常时，可交换两连接电缆，判断是控制器问题还是搅拌头电

机的问题，如控制器有问题，需把整个控制器送维修，如是电机问题，可打开工作头的罩，拆

下电机更换。 

六、ZR4-2 搅拌机的技术性能： 

  1、转速范围：20—900转/分，无级调速，转速精度：±0.5%。 

  2、时间范围：0—99分 59秒，时间精度：±0.1%。 

  3、测温范围：0—50℃，测温精度：±1℃。 

4、主要功能：转速和时间程序控制、程序存储、 自动测温、 G值 GT 值自动计算等。 

七、产品装箱单： 

  1、搅拌头两个                     2、控制器一台 

3、连接电缆两根                   4、电源线一根 
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5、1L 有机玻璃烧杯两只            6、温度传感器一只 

  7、塑料试管两只                   8、乳胶管和止水夹各两个 

  9、使用说明书一份                 10、玻璃漏斗两个 

 11、合格证一份 

八、本产品保修一年，在此期间出现故障，如非人为损坏，本公司免费维修。一年后酌收成本

费。 
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